
 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 مؤسدـة التدريـب المهنـي
مديرية البرامج والاختبارات 

 ومرادر التعلم
 قدم البرامج والمناهج

 قدـم البخامــج والسشاهـج
 

 
 

 عام حداد صفيح معدني: م البرنامج ــاس
 
 يهًُ :  مدتهى البرنامج

 

8102 – 8102 

 

 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 معلومات عامة
 

 :  المسم -1
 الميكانيكية العامة والريانةالرناعة والتمرين و الانذاءات / تذكيل المعادن 

 )) تذغيل وتذكيل المعادن ((

 حداد صفيح معدني عام : ج اســم البرنام -2
 مهشي  : المستوى المهنً  -3
 3324124 : زي للبرنامج الرلم الرم -4
 شروط الالتحاق بالبرنامج :  -5
 

 سنة 23العمـــر :    2 -6
 )مدرسي (ناجح ثاني ثانهي الحرهل على شهادة : المؤهل العلمي :  6-3
 حدد: سلامة الأطرافأخرى /   6-4
     مشترن:  نمط تنفٌذ البرنامج     -6

               

   
 (  ساعه   2122( فصل *        )      3ج )   مـــــدة البـرنامـ -7
 

          ساعة   (    426ة )    ـــهم المهنــعل- 2
     
 ساعة (    886 ي )   ـــب العملـالتدري- 3
 
 ( ساعة * *        36  ) الحياتيةارات ــمهال - 4

         
 ساعة(    525)      رةـــرة الخبـفت -5
 

  
 
 
 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 : الوصف المختصر
  

 * يعسل مشفخداً او تحت أشخف فشي ميكانيكي / اشغال صاج ويقهم بتخكيب الآت
وتذغيمها , وتهفيخ مهاد العسل بحدب الكسيات  فيحالمحام ومعجات تذكيل الر

الدسيك الرفيح السعجني , ولحام  فيحوالسهاصفات , وتذكيل وتجسيع مذغهلات الر
وتشفيح بخامج الريانة الهقائية للأجهدة والسعجات ,  , بمحام القهس الكهخبائي اليجوي 

سين وتشسية مهاراتهم , وتطبيق إجخاءات وتعميسات وتعبئة نساذج العسل , وإدارة السخؤو 
 الدلامة والرحة السهشية .  

  -: الهصف التفريلي
* تخكيب السعجات والتجهيدات بحدب السخطط التهزيعي وبحدب ادلة التخكيب , وتذغيمها  

بحدب ادلة التذغيل , ودراسة طمبات العسل , وتهفيخ السهاد من حيث الهاح الراج الحجيجية 
دوات التخطيط والعلام والشساذج ) الذبمهنات ( والكتخودات المحام اللازمة بحدب الكسيات وأ

وتحجيج القياسات وشكل الانتاج السطمهب واعجاد نسهذج الرفيح والسهاصفات . اختيار الهاح 
السعجني مع مخعاة تقميل الفاقج , وتحجيج الرفيح التخطيط وتخطيط الانفخادات عمى الهاح 

, مثل : مقص الرفيحالانتاج من الخسهم التشفيحية . تجهيد وتذغيل معجات تذكيل مهاصفات 
الالي الرفيح الكهخبائية واليجوية وممف الرفيح  ةاليجوي وثشايالرفيح الالي ومقص الرفيح 

واليجوي , وتجهيد وتذغيل معجات لحام الأوكدي استيمين ولحام السقاومة الكهخبائية . تذكيل 
افئ والأشكال الهشجسية السشتظسة وغيخ السشتظسة بالتدخين جمثل مجاخن الس الرفيحمذغهلات 

تجسيع السذغهلات بمحام السقاومة والقهس  بمهب الاكدجين استيمين او السطارق اليجوية والسكابذ.
الكهخبائي اليجوي والتبكيل والبخشسة والبخاغي , وتخكيب السكسلات. وتشفيح بخامج الريانة الهقائية 

دة والسعجات بحدب بخامج الريانة الهقائية او التعميسات , وتعبئة نساذج العسل , تقييم اداء للأجه
وتعميسات الدلامة  إجخاءاتتطبيق وتششسة مهاراتهم.  التجريبية , احتياجاتهمالسخؤوسين تحجيج 

 .  والرحة السهشية



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 : العامة للبرنامج افالأهد

 

     يحقق متطمبات  يجب أن يربح الستجرب قادراً عمى أن البخنامج التجريبي عشج إنهاء                                

 حجاد صفيح معجني عامبخنامج         
  الاهجاف الخاصة لمبخنامج:- 

 * يخكب السعجات والتجهيدات        
 دلة التخكيبخطط التهزيعي وحدب احدب الس  .  

  بحدب ادلة التذغيل  يذغل السعجات والتجهيدات. 

   طمبات العسل  يجرسو. 

  السهاد من حيث الهاح الراج الحجيجية وأدوات التخطيط والعلام والشساذج )  يهفخ
 الذبمهنات ( والكتخودات المحام اللازمة بحدب الكسيات والسهاصفات .

  وشكل الانتاج السطمهبد القياسات ويحجالرفيح ار الهاح يخت . 

  السعجني مع مخعاة الرفيح نسهذج التخطيط وتخطيط الانفخادات عمى الهاح  يعج
 تقميل الفاقج , وتحجيج مهاصفات الانتاج من الخسهم التشفيحية .

  مثل : الرفيحل معجات تذكيل يجهد ويذغ 

   الاليالرفيح مقص. 

   اليجوي الرفيح مقص . 

  واليجوية الكهخبائية الرفيح  ةثشاي. 

  الالي واليجوي الرفيح ممف. 

   ل معجات لحام الأوكدي استيمينغذيجهد وي . 

  لحام السقاومة الكهخبائية .ل معجات غذيجهد وي 

  افئ والأشكال الهشجسية السشتظسة وغيخ جمثل مجاخن السالرفيح ل مذغهلات يذك
 السكابذ. السشتظسة بالتدخين بمهب الاكدجين استيمين او السطارق اليجوية و 



 

   

 

 

 

 

 

  

 
 

  ع السذغهلات بمحام السقاومة والقهس الكهخبائي اليجوي والتبكيل والبخشسة يجس
 ب السكسلات. والبخاغي , ويخك

  ريانة الهقائية او ح بخامج الريانة الهقائية للأجهدة والسعجات بحدب بخامج اليشف
هم التجريبية , د احتياجاتقييم اداء السخؤوسين يحجالتعميسات , ويعبئ نساذج العسل , ي

 مهاراتهم.  يشسيو 

  وتعميسات الدلامة والرحة السهشية إجخاءاتق يطب  . 
 

 

 
 
 



 

   

 

 

 

 

 

  

 
 
 

 : وصف البرنامج حسب احتٌاجات سوق العمل-  

  -التالية : والمهام تالمهاراتشكيل الصاج يجهز العاملون في اعمال 

 للاعسال السطمهبة .يقخاء الخسهمات التشفيحية  -1

 يجخي عسميات التدشين الجاخمي والخارجي اليجوي .  -2

 يجخي عسمية التجميح الدطحي باستخجام صاروخ الجمخ الكهخبائي اليجوي . -3

 يعخف كيفية بشاء البخنامج لمسقرات والثشايات السحهسبة . -4

 ء بخنامج السقرات والثشايات السحهسبةيقخا -5

 يفحص بخنامج لمسقرات والثشايات السحهسبة  -6

 ( ويذغل لمثشايات السحهسبة. Vيخكب ويزبط سكاكين والقهالب ال ) -7

 يشفح البخنامج لعسميات ثشي الهاح الراج عمى السقرات والثشايات  السحهسبة.  -8

 سحهسبة .يشفح بخامج الريانة الهقائية لمسقرات والثشايات ال -9

 .السعتسجة يعبئ نساذج العسل -11

 (  Auto Cad 2Dالحاسهب ) استخجام يخسم بهاسطة -11

 مم . 3يجهد ويذغل معجات لحام السيغ ويمحم الراج لغاية سسك  -12

 يجهد ويذغل ويقص الهاح الراج بالسقص الاهتدازي . -13

 يجهد ويذغل ويقص الهاح الراج بسقص الداوية الآلي . -14

 لراج بالسقص العام .يجهد ويذغل ويقص الهاح ا -15

 
 

 : توصٌف البرنامج-  

  -الاهداف العامة للبرنامج :

عند انهاء البرنامج التدرٌبً ٌجب ان ٌصبح المتدرب لادرا على ان ٌحمك متطلبات 

  حداد صفٌح معدنً عامالتشغٌل فً اعمال 

   



 

   

 

 

 

 

 

  

 محتــهى برنــامــج
ػاو دذاد صفٍخ يؼذًَ /   يهًُ 

 هذح رٌفَزهب ثبلوعهذ / عبعخ

 الشقن اعن الوحذح سقن الوحذح
 عولٌ هشغل

علن 

 ههٌخ

51 51 001-6-0 خصائصها ويىاصفاتها تؼزف ػهى اَىاع انًؼادٌ و   5 

51 1 001-6-1  2 لٍاص الاطىال وانشواٌا تاطتؼًال ادواخ انمٍاص  

 1 لص انصاج تانًمصاخ انٍذوٌح وانزافؼح 52-6-551 21 11

 4 تجهٍش وتشغٍم ثُاٌح انصفٍخ انٍذوٌح وخذيتها 4-5-151 51 11

 1 حكٍانهٍذرونٍتانًكاتض  انصاج تشكٍم انىاح 1-1-151 51 41

 6 إػذاد وتخطٍط انصاج نهتشكٍم 5-5-151 1 51

 7 رطى وتخطٍط الأشكال انذمٍمح نظطىح الانتماء وانتماطغ 2-1-151 21 61

 8 تجهٍش وتشغٍم وخذيح انًمادح اَنٍح 2-6-001 51 51

 9 تجهٍش وتشغٍم يهف انصفٍخ انٍذوي  1-5-151 51 21

 51 تجهٍش وتشغٍم يهف انصاج اَنً 1-1-151 1 51

 55 تشكٍم انصاج تانتطزق 4-1-151 51 41

01 1 101-0-1 يهى  0تشكٍم انصاج تانًطزلح وانؼذد انٍذوٌح نغاٌح    52 

 51 وصم ورتط انصاج تىاططح انثزشًح وانثزاغً 7-5-151 51 11

 54 تىصٍم انصاج تىاططح انتثكٍم  8-5-151 51 41

81 21 151-1-5  51 رطى وتخطٍط الاَفزاداخ ػهى انصاج 

 56 تشغٍم آلاخ انهذاو تانمىص انكهزتائً انٍذوي 5-5-251 1 51

51 1 251-5-2 يهى فً انىضغ الأرضً 01نذاو يؼذٌ انذذٌذ نغاٌح طًك    57 

 58 تجهٍش وتشغٍم يؼذاخ نذاو انًٍغ 0-8-801 51 51

51 1 801-8-1 يهى تهذاو انًٍغ  01نذاو صاج يتىطط انظًاكه دتى    59 

رتط لطغ انصاج تاطتخذاو آنح نذاو انُمطح وصم و 2-2-151 51 21  21 

 25 تجهٍش وتشغٍم يؼذاخ انهذاو تههة الاكظً طتانٍٍ 5-4-251 51 51

يهى انىضغ الأرضً 1نذاو انصاج أكظً اطتٍهٍٍ نغاٌح طًك  2-4-251 1 51  22 

 21 لص انًؼادٌ ٌذوٌا تاطتؼًال نهثح الاكظً اطٍتهٍٍ 51-4-251 1 51

 24 تجهيز وتذغيل المكابس اللامركزي  غَش هزوفش 51 11

 21 تزادج انًؼادٌ تانًثارد انٍذوٌح 6-6-551 1 51

51 1 551-6-1  26 َشز انًؼادٌ تانًُشار انٍذوي  

 27 لص انصاج تىاططح انًمص الاهتشاسي غٍز يتىفز 1 81

 28 اَنً انشاوٌحلص انصاج تىاططح يمص  غَش هزوفش 51 51

وتشغٍم يمص انصاج أنؼايىدي )يمص انشهح(تجهٍش  52-5-557 51 11  29 



 

   

 

 

 

 

 

  

 11 يتؼذد الأغزاض تجهٍش وتشغٍم انًمص انؼاو غَش هزوفش 51 21

يهى   0.1تظىٌح ) تجهٍض ( لطغ انصاج نغاٌح طًك  6-5-151 1 21  15 

 12 لطغ وتشكٍم انًؼادٌ تالأسيٍم انٍذوي 55-6-551 51 21

خ انكهزتائٍحلص انصاج تاطتخذاو انًمصا 8-0-101 01 21  11 

81 1 801-8-8  GMAW  )  14  (يهى تهذاو ) يٍغ (  1نذاو انصفٍخ انزلٍك انظًاكه دتى  

 11 تجهٍش وتشغٍم يؼذاخ نذاو انتٍغ 1-8-801 1 01

 8D 16انزطى انهُذطً تاطتخذاو انذاطىب اتىكاد  غٍز يتىفز 01 81

  انًجًىع  151 881

 
 

 

 انًهاراخ انذٍاتٍح ويهاراخ انتشغٍم انذاتً  : 

 انًلادظاخ سيٍ انتُفٍذ اطى انىدذج

 الاطثىع الاول يٍ انؼاو انتذرٌثً طاػح 01 الاتصال وانتىاصم انفؼال 

 الاطثىع انثاًَ يٍ انثزَايح  طاػح 01 اطتكشاف انًظاراخ انًهٍُح 

 اثُاء تُفٍذ انثزَايح  طاػح 01 تظىٌك انذاخ

 اثُاء تُفٍذ انثزَايح طاػح 1 م انًشاكم وانُشاعد

 انزتغ الاخٍز يٍ انثزَايح  طاػح 01 اَشاء وادارج انًشارٌغ انصغٍزج 

  طاػح 81 انًىاطٍ الانكتزوًَ

 اثُاء تُفٍذ انثزَايح داخم انًشغم  اطاطٍاخ انهغح الاَجهٍشٌح 

 

 

 مقص الشبل الاهتدازي  مقص الداوية,لحام نقطة ماكشة,CO2ماكشة لحام  التجهٌزات التدرٌبٌة المطلوبة :
حجخ  السقجح الالي لسكبذ اللامخكدي ا ماكشة لحام التيغ ماكشة لحام القهس الكهخبائي ماكشة الجرفمة يجوية

 NCالسقص الالي الهيجروليكي  السقص الالي اللامخكدي  الثشاية السحهسبة مشذار الذمة البلازما الجمخ
 الثشاية اليجوية لسقص العاما ماكشة الجرفمة الالية

 مهاصفات المدرب :  
 دبمهم كمية مجتسع : المؤهل العملي  

 إنتاج وآلات  : التخرــص 
 سشهات 3 : الخبـــرات 

 

 

 

 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مؤسسـة التدريـب المهنـي    

 اداء المتدرب سجــل
 

 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الأول: اسم المدرب
 

 الثالث: الثاني:
 

 الرابع:

 من: فترة المتابعة
 إلى:

 من:
 إلى:

 من:
 إلى:

 من:
 إلى:

 التاريخ التوليع الإسم تدليك المنسك

    الأول

    الثاني

ضبط تدليك مدير 
 الجودة

   

 هد التدريب المتخصص للصناعات المعدنية معز/المعهـد : المركـ

 حداد/ صفيح معدني عام   اسم البرنــامــج :

 ساعة 0022مــدة البرنامــج :   
 مهني ـج :مستوى البرنام

 

 : ....................................   اســم المتـدرب       
 رلـم التسجيــل          : ....................................

 تاريخ الالتحـاق بالبرنامج  : ....................................
 تاريخ الانتهاء من البرنامج  : ....................................

 : ....................................       فتــرة التمديــد  

 تدرج حالات الأداء ) لأغراض التسجبل فمط ( : 
 3 يتلمى التدريب 0 يعمل تحت إشراف 0 يعمل منفردا  



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 الشقن

 

 الزذسٍجَخ/ الشقن الشهضً/ حالوحذ

 الواججبد

 

هغزوى 

الأداء 

 الوطلوة

 

 حبلخ الأداء

 

 العلاهخ

 

روقَع 

 الوذسة

 

روقَع 

ضبثط 

 الزذسٍت
 

1 

 

2 

 

5 

 

 ًظشً

 

 عولٌ

ف علـــــى أنـــــها  وخرـــــا ص التعــــر  5
 ومهاصفات المعادن 

        

  – 1 رحذٍذ خصبئص الوعبدى        

  -   1 رصٌَف الوعبدى        

  1 رحذٍذ اعزخذاهبد الوعبدى        

رحذٍددددذ قَبعددددبد   ثعدددددبد  -  

 الوعبدى الوٌزجخ  
1        

قياس الأطهال والزوايا باستعمال  2
أدوات وأجهزة القياس الخطية 

 الناقلة والثابتةو 

        

  -  قَبط الأثعبد ثبعزخذام  د اد

 القَبط الخطَخ
1        

  -  قَبط الأثعبد ثبعزخذام  د اد

 القَبط الٌبقلخ
0        

  - هقَبط الأثعبد ثبعزخذام الدو سًَد 

 )الكلََش(

1        

   قَدددبط الض اٍدددب ثبعدددزعوب  الضا ٍدددخ

 القبئوخ الجغَطخ  الوشكجخ  العبهخ

        

   1 

      
قطع المعادن بالمقرات اليدوية 

 ومقرات الرافعة
        

    1 رجهَض الوقصبد        

  1 قص الصفَح ثبلوقصبد الَذ ٍخ        

   خذهخ الوقصبد

 الَذ ٍخ
1        

4 
 تجهيز وتشغيل ثناية الصفيح اليدوية وخدمتها

        

    1 رجهَض ثٌبٍخ الصفَح الَذ ٍخ        

  1 ثٌٌ الصفَح ثبعزخذام ثٌبٍخ الصفَح        

  1 خذهخ ثٌبٍخ الصفَح        



 

   

 

 

 

 

 

  

 تانًكاتض تجهٍش وتشغٍم انصاج 1 

 انهٍذرونٍح 
        

  1 رجهَض الثٌبٍخ الهَذس لَخ        

    ثٌدددٌ الصدددبخ ثبعدددزخذام الثٌبٍدددخ

 الهَذس لَخ
1        

  1 خذهخ الثٌبٍخ الهَذس لَخ        

         ذاد وتخطٍط انصفٍخ نهتشكٍمإػ 6

   رحذٍددددددددددددددددذ القَبعددددددددددددددددبد

 الوواصددددددددددددددفبد هددددددددددددددي 

 الشعوهبد الزٌفَزٍخ

1        

  1 رجهَض الصفَح للزخطَط        

  1 رخطَط الصفَح        

نظطىح  انذمٍمحرطى وتخطٍط الأشكال  7

 .الانتماء وانتماطغ
        

   رحذٍذ الوواصفبد هي

 الشعوهبد الزٌفَزٍخ
1        

   رجهَدددددددددددددددض الطجعدددددددددددددددبد

)الشدددددددددجلوًبد( لزخطدددددددددَط 

 الأجغبم الجبهضح

1        

    ًقددددددل اًفددددددشاداد عددددددطو

الالزقدددددبء  الزقدددددب ع علدددددي 

 الصبخ لالأثعبد الحقَقخ

1        

تجهيز وتذغيل وخدمة المقادح  8
 الآلية

        

    رعشف الوقبد  اُلَخ

  اعزخذاهبرهب
        

  -  فك الأجضاء الشئَغخ

 د للوقب
1        

  -  اخزَبس  رهَئخ  رشكَت

 سٍشخ الثقت
1        

  1 رشكَت  رثجَذ قطع العول        

  -  1 رجهَض ضواثط الوقذ        

  - رشددددغَل الوقددددذ    جددددشاء

 عولَخ الثقت

1        

  ٌ1 خذهخ الوقذ  اُل        

اليدوي  تجهيز وتشغيل ملف الصفيح 2
 وخدمتها

        



 

   

 

 

 

 

 

  

  1 ف الصفَحرجهَض هل        

   رشددددكَل الصددددفَح ثواعددددطخ

 الولف

1        

     رشددكَل القاددجبى الوعذًَددخ

 ثواعطخ الولف

1        

  1 خذهخ هلف الصفَح        

 تجهٍش وتشغٍم يهف انصاج 51

 الانً
        

   1 الالٌرجهَض هلف الصبخ        

   رشددددكَل الصددددبخ ثبعددددزخذام

 الالٌهلف الصبخ 

1        

  1 الالٌذهخ هلف الصبخ خ        

         تشكٍم انصاج تانطزق  55

        1 رجهَض الصفَح للزشكَل 

        1 رشكَل الأعطح الوغزوٍخ  الوٌحٌَخ 

رشدددكَل ًودددبرخ هخزلفدددخ لوشدددغولاد  

 الصفَح
1        

        1 ثٌٌ الصبخ ثبعزخذام العذد الَذ ٍخ 

52 
د انٍذوٌاح تشكٍم انصااج تانًطزلاح وانؼاذ

 يهى 0نغاٌح 
        

         رجهَض الصفَح للزشكَل 

         رشكَل الأعطح الوغزوٍخ  الوٌحٌَخ 

 
رشدددكَل ًودددبرخ هخزلفدددخ لوشدددغولاد 

 الصفَح
        

         ثٌٌ الصبخ ثبعزخذام العذد الَذ ٍخ 

 تىصٍم ورتط انصفٍخ تىاططح 51

 انثزاغً وانثزشًح

        

        1 اخزَبس هغبهَش الجششوخ - 

        1 رجهَض  صلاد الجششوخ - 

        1 ثششوخ الوصلاد - 

سثط  صلاد الصفَح ثواعطخ  - 

  الجشاغٌ
1        

تىصٍم ورتط انصفٍخ تىاططح  54

 انتثكٍم
        

        1 رجهَض  صلاد الزجكَل 

        1 رجكَل الوصلاد 



 

   

 

 

 

 

 

  

 لاَفاااازاداخ ػهااااىرطااااى وتخطااااٍط ا 51

 انصاج
        

رحذٍددددددددددذ الوواصددددددددددفبد هددددددددددي   - 

 الشعوهبد الزٌفَزٍخ
1        

         رجهَض الصبخ 

سعدددددن الاًفدددددشاداد علدددددي الصدددددبخ  

 ثبلأثعبد الحقَقَخ
1        

         تذغيل آلات اللحام بالقهس الكهربا ي 56

        1 اخزَبس آلخ اللحبم ثبلقوط الكهشثبئٌ   - 

        1 رشغَل آلخ اللحبم ثبلقوط الكهشثبئٌ  -   

مم 21لحام معدن الحديد لغاية سمك   57
 بالقهس الكهربا ي في الهضع الأرضي

        

        1 رجهَض القطع ثحغت الوصلخ -  

قشاءح  رفغَش هصطلحبد  سهوص   -  

 الكهشثبئٌ اللحبم ثبلقوط 
1        

الوزوقع  رثجَذ القطع لزشوهبد  -   

 حذ ثهب فٌ القطع الوشاد لحبههب
1        

        1 رفبدً العَوة فٌ خط اللحبم  -  

 51لحبم هخزلف الوصلاد لغبٍخ عوك   - 

 هن فٌ الوضع الأسضٌ
1        

 تجهٍش يؼذاخ انهذاو تانمىص 58

 يٍح( ) انًؼذًَ انًذجىب تانغاس
        

     رجوَع هكوًبد  حذح

ط الوعذًٌ اللحبم ثبلقو

 الوحجوة ثبلغبص

1        

   رجهَض  حذح رغزٍخ علك

 اللحبم
1        

  1 رجهَض  حذح غبص الحجت        

  1 رجهَض هقجض اللحبم        

  1 رجهَض كجل اللحبم        

   رشغَل  حذح اللحبم ثبلقوط

 الوعذًٌ الوحجوة ثبلغبص

1        

مم  4( من الراج المعادن )لحام  59
 بلحام الميغ مم21 لغاية و 

        

  1 رجهَض  صلخ اللحبم        

   لحبم الوصلاد ثحغت

 الوواصفبد
1        



 

   

 

 

 

 

 

  

         لحام المعادن بلحام النمطة 21

  1 تجهيز آلة لحام النمطة        

  1 تجهيز آلة لحام النمطة        

  1 لحام الوصلات بلحام النمطة        

الاكظً  انهذاو تههة تجهٍش يؼذاخ 25

 اطتهٍٍ وتشغٍهها
        

   رجهَض  حذح اللحبم ثلهت

 الاكغٌ اعزلَي
1        

   شعب  اللهت  ضجط 

 الشعلخ
1        

   لحبم خطو  هغزقَوخ

 ثبلصهش )ثذ ى علك لحبم(
1        

   خذهخ  حذح اللحبم ثلهت

 الاكغٌ اعزلَي
1        

ٍ نذاو انصاج تالاكظً  اطتهٍ  22

يى فً انىضغ 1نغاٌح طًك 

 الارضً

        

   رحذٍذ هواصفبد اللحبم هي

 الشعوم الزٌفَزٍخ

1        

   رجهَض  صلاد اللحبم

 ثحغت الوواصفبد

1        

   لحبم الوصلاد لغبٍخ عوك

هن ثحغت الوواصفبد 1

 فٌ الوضع الأسضٌ

1        

لص انًؼادٌ تههة الاكظً اطتهٍٍ  21

 ٌذوٌا
        

  1 رجهَض القطع        

  1 رجهَض هعذاد القص        

   قص القطع ثحغت

 الوواصفبد
1        

         تجهيز وتذغيل المكابس اللامركزي  24

  1 رجهَض هكبثظ الصفَح        

   رشكَل الصفَح ثبعزخذام

 الوكبثظ
1        

  1 خذهخ هكبثظ الصفَح        

         يدوية برادة المعادن بالمبارد ال 21

  -  1اخزَدددبس الوجدددشد الوٌبعدددت        



 

   

 

 

 

 

 

  

 لعولَخ الزشغَل
  - 1 سثط قطع العول        

  - 1  جشاء عولَخ الجشادح        

  - 1 رٌظَف الوجبسد  حفظهب        

         نذر المعادن بالمنذار اليدوي  26

  -  اخزَبس هَكل الوٌشبس

  صفَحخ الٌشش

1        

  - فَحخ رشكَت ص

 الٌشش)الٌصله(
1        

  - 1 سثط  رثجَذ قطعخ العول        

  -  ًشش هقب ع الوعذى

 الوخزلفخ 

1        

  -  رخشٍن صفبئح الصبخ ثبعزخذام

 هٌشبس الزخشٍن
1        

قص الراج بهاسطة المقص  27
 الاهتزازي 

        

  1 فك عشاصخ الآلة الخئيدة وتخكيبها        

  1 ن وخجمتها وتخكيبهافك الدكاكي        

  1 إعجاد ضهابط الآلة        

  1 اجخاء عسمية القص        

قص الراج بهاسطة مقص الزاوية  28
 الآلي

 
       

  1 فك عشاصخ الآلة الخئيدة وتخكيبها        

  1 فك الخؤوس الستحخكة وخجمتها وتخكيبها        

  1 إعجاد ضهابط الآلة        

  1 ء عسمية القصاجخا        

تجهيز وتذغيل مقص الراج  29
 ألعامهدي )مقص الذلة(

 
       

   فك عناصر الآلة الر يدة
 وتركيبها

1        

   فك شريط النذر وخدمته
 وتركيبة

1        

  1 إعداد ضهابط الآلة        



 

   

 

 

 

 

 

  

  اجراء عملية النذر         

تجهيز وتذغيل المقص العام  11
 غراضمتعدد الا

 
       

   فك عناصر الآلة الر يدة
 وتركيبها

1        

  1 ا وتركيبهاوخدمته فك القهالب        

  1 إعداد ضهابط الآلة        

  1 القص اجراء عملية        

)لغاية تسوية وتجليس قطع الصفيح  15
 مم( 5.1سمك 

 
       

        1 رجهَض عذد  آلاد الزغوٍخ  

        1 ح للزغوٍخرجهَض الصفَ 

        1 رغوٍخ رشوهبد الصفَح 

لطغ وتشكٍم انًؼادٌ تالأسيٍم  12

 انٍذوي
        

   اخزَبس الأصهَل الوٌبعت

 لعولَخ القطع  الزشكَل

1        

  1 سثط قطعخ العول        

  1  جشاء عولَخ  الاصهلخ        

  1 صَبًخ  حفظ الأصهَل        

         انكهزتائً  م يمص انصاجتجهٍش وتشغٍ 11

 
  رجهَض هقص الصبخ

 الكهشثبئٌ

1        

 
  قص الصبخ ثبعزخذام الوقص

 الكهشثبئٌ

1        

  ٌ1 خذهخ هقص الصبخ الكهشثبئ        

14 
يهى تهذاو )  1نذاو انصفٍخ انزلٍك انظًاكه دتى 

         (  GMAW  (يٍغ ( 

  1 رجهَض الوصلخ        

 
 وصلاد ثحغت  لحبم ال

 الوواصفبد

1        

         تجهٍش وتشغٍم يؼذاخ نذاو انتٍغ 11

  1 رجهَض الوصلخ        

    1لحبم الوصلاد ثحغت        



 

   

 

 

 

 

 

  

 الوواصفبد

        8D 2انزطى انهُذطً تاطتخذاو انذاطىب اتىكاد  16
 


